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OPIS PRODUKTU CECHY

RAPTOR ANTI-CORROSIVE EPOXY PRIMER to
wysokowydajny podktad 2K w sprayu dedykowany do
stosowania pod powtokg ochronng RAPTOR. Zawiera
mieszanke dodatkéw antykorozyjnych, ktére hamujg rdze i
korozje. Produkt charakteryzuje sie rowniez doskonatg
odpornoscig na dziatanie mgty solnej*.

Zaawansowana technologia zywicy w podkfadzie RAPTOR
ANTI-CORROSIVE EPOXY PRIMER poprawia
przyczepnos¢ do gotego metalu i wiekszosci innych
przygotowanych powierzchni oraz sprzyja wydajnosci warstw
posrednich, aby jeszcze bardziej wydtuzy¢ zywotnosc¢
powtoki ochronnej RAPTOR.

*Test zakohczony po 1000 godzinach zgodnie z protokotami
ASTM (B117)
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Ta Karta techniczna uzycia produktu zastepuje wszystkie poprzednie wydania

- tatwa aplikacja

- Doskonata odpornos¢ na korozje

- katwe szlifowanie

- Doskonata trwatos¢ potysku warstwy wierzchniej

- Proces mokro-na-mokro z dtugim oknem czasowym

na natozenie warstwy nawierzchniowej

- Bez chromianu i otowiu
- Doskonata sita krycia
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Product preparation - application STANDARD MOKRO NA MOKRO

P— Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
> przed podraznieniami.

* Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona
rw Stal ocynkowana lub aluminium przeszlifowane i oczyszczone
= Stal nierdzewna, przeszlifowana i oczyszczona
Podtoza poliestrowe wzmocnione wiéknem szklanym, pozbawione $Srodkéw antyadhezyjnych,
oczyszczone i przeszlifowane
Powtoka Coil-coating, przeszlifowana i oczyszczona
Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.
Stal po obrébce strumieniowo-$ciernej (SA 2.5)
ABS - oczyszczone srodkiem odttuszczajgcym na bazie wody i przeszlifowane papierem sciernym
gradacji P320. Przed aplikacjg ponownie oczyscic¢ przeszlifowane podtoze

REP REPH
D:D Mix by Volume 2 1
Final Volume Weight of Epoxy Primer Weight of Activator
250ml /8.5 FL OZ 271.1g 73.3g
500ml /17 FL OZ 543.3g 146.7g
750ml / 25 FL OZ 815.0g 220.0g
1000ml / 34 FL OZ 1086.7g 293.3¢g
1250ml / 43 FL OZ 1358.3g 366.7g
w20°C:4h-8h
Dysza natryskowa Cisnienie natrysku

Compliant 1.3-1.6 2-2.5bar cisnienie wlotowe
HVLP 1.3-1.6 0.7 bar ci$nienie atomizacji

patrz instrukcja producenta

1 - 2 warstwy z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 5 min - 10 min w 20°C
koncowe odparowanie: 30 min - 3 dni w 20°C

Po 3 dniach utwardzania przed aplikacjg przeszlifowa¢ P360 - P400.

CV 2K Topcoat
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Produkty

REP/1 RAPTOR® Anti-Corrosive Epoxy Primer Grey 1L
REP/3 RAPTOR® Anti-Corrosive Epoxy Primer Grey 3L

RAPTOR® Epoxy Primer Hardener

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgce;j
|:| |:| sie na Colorweb oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.
.
DIN 4: 18 - 24 s w 20°C
S
; (
50 - 80 ym
DFT
Teoretyczna 4.7 - 7.5 m?/l przy okreslonej grubosci suchej powtoki
wydajnosé Ze wzgledu na rézne witasciwosci Activator i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci moga
sie réznic.
Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.

Oczyszczanie
Sciekow

Pozby¢ sie zawartosci / pojemnik przekaza¢ do zatwierdzonych firm utylizacyjnych lub miejskich
punktéw zbidrki. Nie wylewa¢ do kanalizaciji.

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Nie moze by¢ naktadany na grunty zawierajgce kwas.

- Szpachle poliestrowe mogg by¢ nanoszone na utwardzone i przeszlifowane epoksydowe podktady
gruntujace.

- W przypadku piaskowanej stali zalecang grubos$¢ suchej powtoki nalezy mierzy¢ od wierzchotkow
najwyzszych nieréwnosci.

- Doktadnie wymieszaj recznie przed umieszczeniem puszki na mieszalniku.

- REP mozna naktada¢ ponownie w ciggu 72 godzin, bez koniecznosci szlifowania posredniego
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Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego brand asortymentu produktow. Wtasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w

kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej brand, chyba
ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosé,
doktadnosc¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzegac prawa dotyczacego wtasnosci intelektualnej dotyczacej: patentow,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacijach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujagcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.



